TYP PRODUKT ZPUSOB DAVKOVANI
Vaha + NETTO 3S Signaliza¢ni jednotka NETTO 3S informuje obsluhu pomoci
= t¥i riiznob ych svétel s akustickym signal Inéni neb
= Libovolna vazici platforma SOEHNLE Professional rflegzré:n?f;;?z:ens’vc eheiil:aiatﬁus TEYI SN O SPANERINER0
S s digitalnim indikatorem SOEHNLE Professional P Y '
=z ?(:110’ Sko 30’32720 B pifpeEmen el Vahu Ize pouzit pro manudlni navazovani nebo ji zaclenit
o Jednotiou 3o. do vyrobni linky a kontrolovat hmotnost produktil.
=z
= Vahu Ize pripojit k PC nebo k tiskdrné (RS232 resp.
s RS422).
= Vaha + NETTO JD 3010 Davkovani je fizeno pomoci digitdlniho indikatoru vahy
SOEHNLE Professional 3010 s davk i jednotkou. Limi
£ Libovolna vézici platforma SOEHNLE Professional TR0 essonal 77 S aavsovac jegrioreon, W 1ty
| A . se nastavuji pfimo na indikatoru vahy nebo se prenaseji ze
= s digitdlnim indikatorem SOEHNLE Professional Ty TR R B ” :
o o i o vzdaleného PC. Automatické tarovani obalu. Moznost rychlého
o 3010 a pripojenou dévkovaci jednotkou NETTO JD 44 g o ’ Ny 7 A
== avkovani s hrubym a jemnym plnénim davky a s korekci dobéhu.
3010. p ” A ;o q
o< Vystupy primo ovladaji akéni cleny (uzaviraci ventily, klapky,
o d iky atd.).
% < | Vihu lze pfipojit k PC nebo k tiskdrné (RS232 resp. opravniky atd.)
<
m 5 || K Ddvkovdni do libovolnych obalil.
= Vaha + davkovaci indikator NETTO LB.15 Davkovani az 15 komponent s moznosti hrubého i jemného
= . o ., i plnéni a velkou variabilitou davkovacich postupti ulozenych ve 40
= Libovolna vézici platforma nebo vazeny zasobnik — R AR
| L L recepturach primo v paméti indikatoru. Kontakty pro ovldadani
= pripojené k davkovacimu indikdtoru NETTO LB.15 moa L = e ; ;
o' akénich ¢lenti (uzaviraci ventily, klapky, a pod.). Pro spravu
< tur, jejich sténi denci 1 éz pouzit PC.
% C>D Ddvkovaci indikdtor Ize ptipojit na PC (RS485) FECEPHIL, Jejich SpOuSIEit a evidencl 1ze rovnes pouzt
X N
O Univerzalni pouZiti pro pripravu smési s automatickym plnénim
Sya komponent a navazujicim vyprazdriovanim.
Vaha + terminal NETTO P520 Dévky vybrané receptury jsou zobrazeny na pramyslovém
Libovolna vézici platforma SOEHNLE Professional gdlc{mvtermmalu Ktery je ptipojen k vize o
o 0 vybéru receptury a zadani pozadovaného mnozstvi
w SeHm i se na terminalu automaticky zobrazi hmotnosti jednotlivych
= NETTO.LDU nebo SOEHNLE Professional rady . s e ! .
Q v . . ; . komponent a je doplnéna Sarze.
O S$30 pripojena k primyslovému termindlu NETTO By VA T - 7 o a
o P520 se specidlnim proeramovim vvbavenim V ptipadé fizeni pracovisté ze systému NETTOControl navazovani
& p prog vymvy : probiha na zékladé vyrobniho ptikazu s jiz zadanou recepturou a
> = Zstvim.
)9 = | Napojeni na potitacovou sit (LAN). MoZnost fnozstvim
< (oL, Yo e o svg vy Yz s < .7
S G | Prpoent sl idiesdad s e PouZziti pro navazovdni davek do jednotlivych obalii
< o | ETHERNET) LA 2 .
Z nebo pro poloautomatické navazovaci linky.

Pozn.: VyZddejte si samostatné produktové listy k vybranym zarizenim.
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Zastoupeni firem:

Soehnle Industrial Solutions GmbH (DE)
VIBRA - Shinko Denshi Co., Ltd. (JP)
SNOWREX International Co., Ltd. (TW)
EXCELL PRECISION Co., Ltd. (TW)
ISHIDA Co., Ltd. (JP)

-Vazici systémy NETTOControl

- Elektronické fizeni pro vyrobu a logistiku NETTOControl

- Prmyslové véhy vsech typt s rozsahy od 0,2 kg do 100 t

- Pfesné laboratorni vahy a analytické vahy s dilkem od 0,00001g
- Kompletni program lékafskych vah

- Servisni zajisténi na celém Gzemi CR a SR

NETTO Electronics s.r.o.
Malesicka 2777/45a
13000 Praha 3

B +420271001877
sales@vahyNetto.cz
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« Ddvkovdni rucni i automatické

« Ddvkovdni s jednou komponentou
nebo s recepturou

« Ddvkovdni samostatné nebo v ramci
vyrobniho systému

« Dosledovatelnost surovin a vyrobku

« Servisni zajisténi 24/7



Vybe rte S| typ d a'vkova 's I'h o) > Plnéni pytlt, big-bagt a jinych obalt v potravinafstvi a primyslovych provozech

» Davkovani barel a kontejnert v chemickém pramyslu

» Davkovani komponent pfi vyrobé stavebnich smési

Zd ‘rlllze n |’ pOd I e Va g I C h pOtFe b » Davkovani smési v zemédélskych provozech

Rucni davkovani Vicekomponentni davkovani .

Rucni davkovani s podporou interni nebo externi signalizacni Pfesné automatické davkovani s vyuzitim specialniho -~ socesnDEE

jednotky vazniho indikatoru vazniho indikatoru NETTO LB.15. Kombinace hrubého . ‘uoDm .
i jemného plnéni, velka variabilita davkovacich e E

Obsluha sleduje pfi ru¢nim davkovani svételny nebo postupll uloZzenych pfimo v paméti indikatoru.

akusticky signal, ktery indikuje spInéni nebo prekroceni limitd

nastavenych na indikatoru « Hlidani hmotnostnich toleranci

« Hlidani ¢asovych limitu

« ldentifikace hazardnich stav(

+ Moznost lokalniho i dalkového zastaveni
davkovaciho procesu

«  Vystupy ze zafizeni pfimo ovladaji akcni ¢leny

(uzaviraci ventily, klapky, a pod.).
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-

Navazovani podle receptur

Jednokomponentni davkovani
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Ru¢ni navazovani davek podle vybrané receptury je fizeno
vazicim pracovistem s prumyslbvym terminalem NETTO.
Zafizeni je ur¢eno pro navazovani davek do jednotlivych obald

nebo pro poloautomatlcke navazovaci linky.

Davkovani je fizeno pomoci indikatoru SOEHNLE Professional
3010 a ovladaci jednotkou JD 3010.

« Pripojeni libovolné vazici platformy
+ Hrubé a jemné pInéni s pouzitim korekce dobéhu )
+  Moznosti tisku vaznich listku, prenos dat do PC + Vazici stanice staticka nebo pojizdna zdvihaci pod zasobniky
surovin :
« Automaticky prfepocet komponent podle hmotnosti davky |
- Evidence pfesné hmotnosti kazdé komponenty a sarze
+ Moznost navaZzovani podle vyrobnich pfikaz( se zadanou ‘
recepturou davkovaciho procesu N x.,} S
+  Moznost za¢lenéni do systému NETTOControl pro fizeni
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